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UMREIFUNGS VORRICHTUNG 



Die Erfindung liegt im Bereiche der Verpackungstechnik und bezieht sich auf eine 
Umreifungsvorrichtung nach dem Oberbegriff des unabhangigen Patentanspruchs. 
Die Umreifungsvorrichtung dient zum Umreifen von Objekten, insbesondere von im 
wesentlichen quaderformigen Objekten, z.B. von Stapeln von Druckprodukten wie 
5 Zeitungen, Zeitschriften etc. und sie dient insbesondere fur eine im wesentlichen 
gleichzeitige Umreifung in zwei aufeinander senkrecht stehenden Richtungen (Kreu- 
zumreifung). Zur Umreifung wird ein Umreifungsmaterial verwendet, das die Form 
eines Bandes (Umreifungsband) oder die Form einer Schnur oder eines Drahtes ha- 
ben kann und das vorteilhafterweise derart steif ist, dass es geschoben bewegt wer- 
10 den kann. 



Fur eine automatisch durchgefuhrte solche Umreifung wird ein zu umreifendes Ob- 
jekt auf einer Auflageflache in eine Umreifungsposition gefordert, in der Umrei- 
fungsposition positioniert und umreift und dann von der Umreifungsposition wegge- 
fordert. Ublicherweise wird das Umreifungsmaterial, das beispielsweise von einer 

15 Vorratsspule von unten gegen die Umreifungsposition zugefuhrt wird, im Bereiche 
der Umreifungsposition zu einer Schlaufe geformt, die grosser ist als die zu erstel- 
lende Umreifung und die eine Position hat aus der sie urn das zu umreifende Objekt 
legbar ist. Diese Schlaufe wird dann durch Zuriickziehen des Bandes urn das zu um- 
reifende Objekt gelegt, angespannt, ublicherweise unterhalb des Objektes geschlos- 

20 sen und von weiter zugefuhrtem Umreifungsmaterial abgetrennt. 
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Das Vorlegen der Schlaufe fur eine Langsumreifung (Umreifungsrichtung parallel 
zur Forderrichtung) ist weniger einfach realisierbar als das Vorlegen einer Schlaufe ' 
fur eine Querumreifung (Umreifungsrichtung quer zur Forderrichtung), denn die 
Langsschlaufe iiberspannt in ihrer endgtiltigen Position den Zufiihrungsweg des zu 
5 umreifenden Objektes, kann also bei der Zuforderung des Objektes diese Position 
nicht einnehmen. Verschiedene Methoden zum Vorlegen einer Langsschlaufe derart, 
dass das zu umreifende Objekt trotzdem nach oder vorteilhafterweise wahrend dem 
Vorlegen der Schlaufe in die Umreifungsposition gefordert werden kann, gehoren 
zum Stande der Technik. 

10 Eine derartige Methode ist beschrieben in der Publikation EP-1207107, in der fur das 
Vorlegen der Schlaufe ein in der Auflageflache integrierter, nutformiger Schlaufen- 
kanal vorgeschlagen wird. Die Schlaufe wird also unter der Auflageflache in einer 
horizontalen Ausrichtung vorgelegt, wo sie die Zuforderung des zu umreifenden 
Objektes nicht stort. Sobald das zu umreifende Objekt in der Umreifungsposition po- 
15 sitioniert ist, wird die Schlaufe mittels Schlaufenbewegungsmittel aus dem Schlau- 
fenkanal gehoben und in eine senkrechte Position gebracht, derart, dass sie rund urn 
das zu umreifende Objekt fuhrt. Von dieser Position wird die Schlaufe durch Zu- 
riickziehen des Umreifungsmaterials an das Objekt angelegt und gespannt. Als 
Schlaufenbewegungsmittel werden Greifer vorgeschlagen, die vor der Schlaufenbe- 
20 wegung im Bereiche des nutformigen Kanals positioniert sind und die fur die Schlau- 
fenbewegung zusammen mit der Schlaufe entlang geeigneter Schienen seitlich' vom 
zu umreifenden Objekt hoch und uber das zu umreifende Objekt gefahren werden. 
Die Greifer stellen sehr kieine zu beschleunigende Teile dar und konnen deshalb sehr 
schnell bewegt werden. 



25 



Eine weitere Methode wird in der Publikation US-5078057 (oder DE-4100276, Si- 
gnode Corp.) beschrieben. Diese Publikation offenbart eine im wesentlichen gleich- 
zeitige Langs- und Querumreifung (Kreuzumreifung). Fiir beide Umreifungen sind je 
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ein Schlaufenkanal vorgesehen, wobei der Langskanal sich seitlich vom zu umrei- 
fenden Objekt einen Bogen bildend uber die Auflageflache erhebt und der obere Teil 
des Bogens sich iiber ein in der Umreifungsposition positioniertes, zu umreifendes 
Objekt wolbt, derart, dass der Bogen den Zufiihrungsweg fur das Objekt nicht ver- 
sperrt und die vorgelegte Schlaufe trotzdem teilweise uber dem fur die Umreifung 
positionierten Objekt verlauft. Diese Form des Langskanales macht es mindestens fur 
ein bandformiges Umreifungsmaterial notwendig, dass der Schlaufenkanal nicht nur 
gebogen sondern auch verwunden ist, also ein in der Herstellung recht aufwendiges 
Maschinenteil darstellt. 



Die Erfindung stellt sich nun die Aufgabe, eine Umreifungsvorrichtung zu schaffen, 
mit der in einfachster Weise, mit einem Minimum an sich bewegenden Teilen und 
trotzdem mit kurzen Zykluszeiten Umreifungen mittels vorgelegter Schlaufe des 
Umreifungsmaterials durchfuhrbar sind, insbesondere Langsumreifungen, die auch hr 
einfacher Weise mit einer im wesentlichen gleichzeitigen Querumreifung kombinier- 



15 bar sind. 



25 



Diese Aufgabe wird gelost durch die Umreifungsvorrichtung, wie sie in den Patent- 
anspriichen definiert ist. 



Die erfindungsgemasse Umreifungsvorrichtung weist wie die Umreifungsvorrich- 
tungen gemass EP-1207107 und US-5078057 in der Umreifungsposition einen 
Schliessbereich unter der Auflageflache auf, in dem ein Schlaufenkanal anfangt und 
endet, in dem das Umreifungsmaterial fur die Schlaufenbildung in den Schlaufenka- 
nal zugefuhrt wird, in dem das durch den Schlaufenkanal gefuhrte, freie Schlaufen- 
ende festgehalten wird, in dem das Umreifungsmaterial zur Verkleinerung und Span- 
nung der Schlaufe aus dem Schlaufenkanal zuriickgezogen wird und in dem die Um- 
reifung geschlossen und von weiter zugefvihrtem Umreifungsmaterial abgetrennt 
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wird. Der Schlaufenkanal, der im wesentlichen als Nut in der Auflageflache ausge- 
bildet ist, lauft in zwei einander entgegengesetzten Richtungen vom Schliessbereich 
ausgehend aus der Umreifungsposition hinaus und schliesst sich urn die Umreifungs- 
position (bzw. um den grossten Grundriss eines zu umreifenden Objekts) herum. Der 
5 Schliessbereich liegt beispielsweise mittig unter einem zu umreifenden Objekt und 
fiir eine Langsumreifung verlaufen Anfang und Ende des Schlaufenkanals parallel 
zur Forderrichtung. 



Anders als die Umreifungsvorrichtung gemass EP-1207107 weist die erfindungsge- 
masse Umreifungsvorrichtung eine (mindestens wahrend der Umreifung) stationare 

10 Schlaufenfiihrung auf, die sich innerhalb des Schlaufenkanals und seitlich von einem 
in der Umreifungsposition positionierten, zu umreifenden Objekts aus der Auflage- 
flache erhebt und sich iiber die Umreifungsposition wolbt, derart, dass ein zu umrei- 
fendes Objekt ungehindert in die Umreifungsposition gefordert werden kann. Diese 
Schlaufenfiihrung ist derart angeordnet und dimensioniert, dass die im Schlaufenka- 

15 nal vorgelegte Schlaufe, deren Ende im Schliessbereich festgehalten wird, beim Zu- 
riickziehen des Umreifungsmaterials aus dem Kanal gehoben wird und der Schlau- 
fenfiihrung entlang nach oben rutscht, bis sie iiber dem fiir die Umreifung positio- 
nierten Objekt von der Schlaufenfiihrung fallt und um das Objekt gezogen und ge- 
spannt wird. Wahrend die Schlaufe also aus dem Schlaufenkanal und an der Schlau- 

20 fenfiihrung entlang hochsteigt, wahrend sie vom Fuhrungsende fallt und um das zu 
umreifende Objekt gelegt und gespannt wird, wird die Schlaufe durch Zuriickziehen 
des Umreifungsmaterials fortwahrend verkleinert. 



Die Schlaufenfiihrung ist also derart angeordnet und dimensioniert, dass eine Schlau- 
fe, die unter dem zu umreifenden Objekt im Schlaufenkanal positioniert ist und von 
25 der Schlaufenfiihrung immer weiter oben fiber der Auflageflache gehalten wird, eine 
mit steigender Hohe fiber der Auflageflache kontinuierlich kleiner werdende Lange 
aufweist. 
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Eine Langsumreifung unter Verwendung der erfindungsgemassen Vorrichtung wird 
in der folgenden Weise durchgefuhrt: Im nutformigen Schlaufenkanal wird bei- 
spielsweise durch Einstossen eines freien Endes des Umreifungsmaterials vom 
Schliessbereich her bis wieder zum Schliessbereich, wo das Schlaufenende festge- 
halten wird, eine Schlaufe vorgelegt. Fiir weniger steife Umreifungsmaterialien kon- 
nen auch Mittel vorgesehen werden, mit denen das Urareifungsmaterial in den 
Schlaufenkanal gezogen wird. 



Moglichst gleichzeitig mit dem Vorlegen der Schlaufe wird das zu umreifende Ob- 
jekt in die Umreifungsposition gefuhrt und dort positioniert. Sobald die Schlaufe im 
Schlaufenkanal vorgelegt, das heisst das freie Ende des Umreifungsmaterials im 
Schliessbereich festgehalten ist, und das zu umreifende Objekt in der Umreifungspo- 
sition positioniert ist, wird das Umreifungsmaterial in einer der Zufuhrungsrichtung 
entgegengesetzten Richtung zuruckgezogen, d.h. die Schlaufe wird verkleinert oder. 
verkiirzt, wobei sie da, wo der Kanal nicht unter dem zu umreifenden Objekt ver- 
lauft, aus dem Kanal und an der Schlaufenfuhrung entlang nach oben steigt, bis sie 
vom oberen Ende der Schlaufenfuhrung fallt und sich urn das positionierte Objekt 
legt. Dann wird die Schlaufe in an sich bekannter Weise gespannt, verschlossen und 
von weiter zugefuhrtem Umreifungsmaterial abgetrennt. 



Gegebenenfalls und insbesondere dann, wenn das zu umreifende Objekt im Verhalt- 
nis zu anderen zu umreifenden Objekten klein ist, kann mit dem Zuruckziehen des 
Umreifungsmaterials bereits begonnen werden, wenn das Objekt noch nicht ganz in 
die Umreifungsposition gefordert ist. 



Der Hauptvorteil der erfindungsgemassen Vorrichtung besteht darin, dass der 
Schlaufenkanal eine bedeutend einfachere Form aufweist als dies gemass der Publi- 
kation US-5078057 der Fall ist und dass trotzdem fiir das Bewegen der Schlaufe kei- 
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ne speziellen, beweglichen Vorrichtungsteile gemass Publikation EP-1207107 vorzu- 
sehen sind. Das Mittel zum Zuriickziehen des Umreifungsmaterials, das fur das An- 
spannen der Schlaufe urn das zu umreifende Objekt in jedem Falle vorgesehen wer- 
den muss, ubernimmt zusatzlich die Funktion der Schlaufenpositionierung. 



5 Fur den Fall, dass das Umreifungsmaterial bandformig ist, das heisst, in Richtung 
seiner Breite nicht oder nicht gut biegbar ist, sind die Ausstattung des Schliessberei- 
ches und der Schlaufenkanal derart aufeinander abzustimmen, dass das Band im nut- 
formigen Kanal mit seiner Breite senkrecht zur Auflageflache ausgerichtet ist, min- 
destens in denjenigen Bereichen, in denen der Kanal Biegungen aufweist. Dies kann 
10 im wesentlichen auf drei Arten realisiert werden. Entweder ist der Schliessbereich in 
an sich bekannter Weise ausgeriistet fiir die unveranderbare Halterung des Umrei- 
fungsbandes mit seiner Breite parallel zur Auflageflache und weist der Schlaufenka- 
nal vorteilhafterweise unmittelbar vor und nach dem Schliessbereich eine Verwin- 
dung urn je 90° auf. Oder der Schliessbereich weist eine drehbare Bandhalterung auf, 
15 die wahrend dem Vorlegen der Bandschlaufe in einer Drehposition gehalten wird, in 
der die Bandbreite senkrecht zur Auflageflache ausgerichtet ist, und die sich wahrend 
dem Zuriickziehen des Bandes in eine Drehposition dreht, in der die Bandbreite par- 
allel zur Auflageflache ausgerichtet ist. In diesem Falle braucht der Schlaufenkanal 
keine Verwindungen. Fiir die dritte Art der Realisierung ist der Schliessbereich aus- 
20 geriistet fiir eine unveranderbare Halterung des Bandes mit seiner Breite senkrecht 
zur Auflageflache und wird das Band vorteilhafterweise auch mit dieser Ausrichtung 
zugefuhrt. Zum Verschliessen der Schlaufe wird das Band in dieser Position gehalten 
und legt sich erst flach urn das umreifte Objekt, wenn dieses von der Umreifungspo- 
sition entf emt wird. 

25 Beispielhafte Ausfiihrungsformen der erfindungsgemassen Umreifungsvorrichtung 
werden anhand der folgenden Figuren im Detail beschrieben. Dabei zeigen: 
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Figur 1 eine dreidimensionale Darstellung der Umreifungsposition einer beispiel- 
haften Ausfiihrungsform der erfindungsgemassen Umreifungsvorrich- 
tung; 

Figur 2 em Querschnitt durch einen beispielhaften, nutformigen Schlaufenkanal 
5 fiir die erfindungsgemasse Umreifungsvorrichtung; 

Figuren 3A und 3B ein weiteres Beispiel eines nutformigen Schlaufenkanals fiir die 
erfindungsgemasse Umreifungsvorrichtung in geschlossenem Zustand 
(Figur 3 A) und in offenem Zustand (Figur 3B); 

Figuren 4A und 4B zwei Varianten des Verlaufes eines bandformigen Umreifungs- 
10 materials durch den Schliessbereich und im nutformigen Schlaufenkanal 

der erfindungsgemassen Umreifungsvorrichtung; 

Figuren 5 und 6 eine Seitenansicht (Figur 5) und eine Draufsicht (Figur 6) auf eine 
beispielhafte Ausfiihrungsform der erfindungsgemassen Umreifungsvor- 
richtung, die fiir eine Kreuzumreifung ausgeriistet ist; 

15 Figur 7 Pressmittel und weitere Fuhrungsmittel fiir das Umreifungsmaterial der 
Langsumreif ung in der Umreifungsvorrichtxing gemass Figuren 5 und 6 in 
einem vergrosserten Massstab (Seitenansicht). 



Figur 1 zeigt die Umreifungsposition einer beispielhaften Ausfiihrungsform der er- 
findungsgemassen Umreifungsvorrichtung. Diese ist ausgeriistet fur eine mittige 
20 Langsumreifung eines Objektes 1, das in einer Forderrichtung F auf einer Auflage- 
flache 2 in die Umreifungsposition und nach der Umreifung aus dieser hinaus gefor- 
dert wird. In der Umreifungsposition ist in einer entsprechenden Ausnehmung der 
Auflageflache 2 unter dem Niveau der Auflageflache der Schliessbereich 3 einge- 
richtet. Vom Schliessbereich 3 aus erstreckt sich parallel zur Forderrichtung F in bei- 
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den Richtungen ein in die Auflageflache 2 eingelassener, nutformiger Schlaufenka- 
nal 4, der sich auf einer Seite um den Grundriss 5 eines grossten zu umreifenden 
Objektes herum schliesst. Der Schliessbereich 3 ist in an sich bekannter, nicht naher 
dargestellter Weise ausgeriistet fiir die Zufiihrung eines Umreifungsmaterials 6 (als 
5 Umreifungsband dargestellt) in einer Zufuhrungsrichtung Z in den Schlaufenkanal 4, 
fiir das Festhalten des freien Endes 7 des Umreifungsmaterials, fiir das Zuriickziehen 
des Umreifungsmaterials in einer der Zufuhrungsrichtung Z entgegengesetzten 
Richtung R, fiir das Spannen des Umreifungsmaterials um das zu umreifende Objekt 
1, fiir das Schliessen der Schlaufe um das zu umreifende Objekt und fiir das Abtren- 
10 nen der Schlaufe von weiter zugefuhrtem Umreifungsmaterial. 



Ferner weist die Umreifungsposition eine Schlaufenfiihrung 10 auf, die hier die Form 
von zwei innerhalb des Schlaufenkanals 4 und seitlich von der Umreifungsposition 
aus der Auflageflache 2 aufsteigende und sich iiber die Umreifungsposition wolben- 
de Gleitschienen 10.1 und 10.2 hat. Diese Gleitschienen 10.1 und 10.2 fuhren die im 
15 Schlaufenkanal 4 vorgelegte Schlaufe des Umreifungsmaterials 6 aufwarts, wenn die 
Schlaufe durch Zuriickziehen des Umreifungsmaterials (Richtung R) verkleinert 
wird. 



Die aus dem Umreifungsmaterial 6 erstellte Schlaufe ist in vier aufeinanderfolgenden 
Positionen dargestellt. Mit 6.1 ist die ausgezogen dargestellte Ausgangsposition der 

20 Schlaufe bezeichnet, in der das Umreifungsmaterial 6 im Schlaufenkanal 4 liegt. Mit 
6.2 bis 6.4 sind gegeniiber der Schlaufe 6.1 durch Zuriickziehen des Umreifungsma- 
terials 6 in Richtung R mehr und mehr verkiirzte Schlaufen strichpunktiert darge- 
stellt. Die Schlaufe 6.2 ist durch Verkiirzung aus dem Schlaufenkanal 4 und an den 
Gleitschienen 10.1 und 10.2 hoch gestiegen. Die Schlaufe 6.3 hat durch weitere 

25 Verkiirzung das Ende der Gleitschienen 10.1 und 10.2 erreicht und wird sich bei 
weiterer Verkiirzung von diesen ldsen und sich um das zu umreifende Objekt 1 le- 
gen, wie dies mit der Schlaufe 6.4 dargestellt ist 
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Die in der Figur 1 dargestellte Umreifungsposition ist fiir eine Langsumreifung aus- 
geriistet, wenn die Forderrichtung die dargestellte Richtung F ist. Aus der Figur ist 
klar ersichtlich, dass die Forderrichtung auch quer zur dargestellten Richtung F ver- 
laufen kann und dass die Umreifungsposition dann fiir eine Querumreifung ausgerii- 
5 stet ist. 



Die Schlaufenfiihrung 10 kann anstelle der beiden in der Figur 1 dargestellten Gleit- 
schienen 10.1 und 10.2 auch mehrere Gleitschienen aufweisen oder sie kann als ein- 
zelnes, flachiges Element ausgestaltet sein. In jedem Falle steigt die Schlaufenfiih- 
rung 10 innerhalb des Schlaufenkanals 4 und seitlich von der Umreifungsposition aus 
10 der Auflageflache 2 auf und wolbt sich uber die Umreifungsposition, derart, dass ihr 
oberes Ende vorteilhafterweise etwa uber dem Schliessbereich 3 positioniert ist. Die 
Aussenseite der Schlaufenfiihrung 10 ist fur eine rutschende Bewegung des Umrei- 
fungsmaterials ausgeriistet. 



Figur 2 zeigt im Querschnitt eine beispielhafte Ausgestaltung des nutformigen 
15 Schlaufenkanals 4, der in der Auflageflache 2 der erfindungsgemassen Umreifungs- 
vorrichtung eingelassen ist, und einen untersten Bereich der Schlaufenfiihrung 10. 
Links in der Figur ist die Innenseite der Schlaufe (Seite der Schlaufenfiihrung 10), 
rechts die Aussenseite. Ein als Umreifungsmaterial 6 verwendetes, relativ steifes 
Umreifungsband legt sich beim Einfuhren in den Schlaufenkanal 4 mindestens im 
20 Bereiche von Kanalkriimmungen an die Aussenwand 4.1 des Kanals an. Sobald das 
Band zuriickgezogen wird und sich die Schlaufe verkleinert, legt sich das Band an 
die Innenwand 4.2 des Kanals (Position 6.4 des Umreifungsmaterials) und steigt 
dann aus dem Kanal und wird bei seinem weiteren Steigen (Position 6.5 des Umrei- 
fungsmaterials) von der Schlaufenfuhrung 10 gefuhrt. Dabei ist es vorteilhaft, die 
25 Innenwand 4.2 des Schlaufenkanals 4 gegen die Schlaufenfuhrung 10 hin schief aus- 
zugestalten und die Schlaufenfuhrung 10 derart anzuordnen, dass ihre Aussenseite 
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unmittelbar an diese Kanalinnenwand 4.2 anschliesst, wie dies in der Figur 2 darge- 
stellt ist. 

Figuren 3A und 3B zeigen wiederum im Querschnitt einen weiteren, beispielhaften 
Schlaufenkanal 4, der mit einem verschiebbaren Verschlusselement 12 geschlossen 
5 (Figur 3A) und geoffnet (Figur 3B) werden kann. In seiner geschlossenen Position 
ermoglicht der Schlaufenkanal ein problemloses DariiberfCihren des zu umreifenden 
Objekts. 

Es ist durchaus moglich, den in der Figur 1 dargestellten Schlaufenkanal 4 in seinen 
gekriimmten Bereichen auszugestalten, wie dies in der Figur 2 dargestellt ist, und in 
10 seinen geradlinigen Bereichen, insbesondere da, wo er quer zur Forderrichtung ver- 
lauft, in der in den Figuren 3 A und 3B dargestellten Weise. 

Figuren 4A und 4B zeigen als Draufsicht auf die Auflageflache zwei Varianten, 
gemass denen ein bandformiges Umreifungsmaterial 6 im Schlaufenkanal und durch 
den Schliessbereich angeordnet sein kann. Es ist je eine Bandschlauf e dargestellt und 
15 sehr schematisch der Schliessbereich 3, in dem das Umreifungsmaterial 6 in den 
Schlaufenkanal zugefiihrt (Richtung Z), das freie Ende 7 festgehalten und das Umrei- 
fungsmaterial- 6~aus dem- Schlaufenkanal zuriickgezogen- (Richtung-R) wird. Der 
Schlaufenkanal ist nicht dargestellt. 

Gemass Figur 4A ist das Umreifungsband 6 auf der ganzen Schlaufenlange mit sei- 
20 ner Breite senkrecht zur Auflageflache ausgerichtet, das heisst, der Schlaufenkanal 
weist keine Verwindungen auf. Um Verwindungen auch des Umreifungsbandes zu 
vermeiden, kann der Schliessbereich fiir eine Drehung des Bandes wahrend der Be- 
wegung der Schlaufe um das zu umreifende Objekt ausgeriistet sein. Dazu ist eine 
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Bandhalterung vorgesehen, die urn mindestens 90° drehbar ist. Die Bandhalterung 
besteht beispielsweise aus einem Schweisskopf 13 und einem Gegenhalter 14, zwi- 
schen denen das freie Ende 7 des Umreifungsbandes und der die Schlaufe schlie- 
ssende Bereich davon wahrend dem Zuziehen der Schlaufe und auch wahrend dem 
5 Verschliessen der Schlaufe gehalten werden. Wahrend dem Vorlegen der Schlaufe 
wird das Umreifungsband 6 in der in der Figur 4A dargestellten Position gehalten 
(Bandbreite senkrecht zur Auflageflache). Wahrend dem Verkleinem und Aufsteigen 
der Schlaufe drehen sich der Schweisskopf 13 und das Gegenlager 14 miteinander, 
bis die Breite des Umreifungsbandes parallel zur Auflageflache ausgerichtet ist. In 
10 dieser Position wird die Schlaufe auch durch Verschweissen geschlossen. 



Die Drehbarkeit der Bandhalterung kann je nach Steifheit des Umreifungsbandes ak- 
tiv oder passiv sein. Die drehbare Bandhalterung weist vorteilhafterweise elastische 
Ruckstellmittel auf, durch die die Bandhalterung, sobald das Umreifungsband daraus 
entfernt ist, in die Ausgangslage zuriickgedreht wird. 



15 Wird ein Umreifungsband verwendet, das relativ gut elastisch verformbar ist, kann 
auf die oben beschriebene, drehbare Bandhalterung verzichtet werden. In einem sol- 
chen Falle wird das Umreifungsband im Schliessbereich 3 dauemd in einer Position 
gehalten, in der seine Breite senkrecht zur Auflageflache ausgerichtet ist. Dadurch 
wird es beim Aufsteigen der Schlaufe mehr und mehr verwunden und bleibt auch 

20 wahrend dem Spannen der Schlaufe um das zu umreifende Objekt und beim Schlie- 
ssen der Schlaufe verwunden. Die Verwindung lost sich erst, wenn das Umreifungs- 
band nach Fertigstellung der Umreifung von der Bandhalterung freigegeben wird. 



25 



Figur 4B zeigt einen Schliessbereich 3, der fur eine unveranderbare Halterung des 
Umreifungsbandes 6 mit seiner Breite parallel zur Auflageflache ausgeriistet ist. In 
einem derartigen Falle ist es notwendig, den Schlaufenkanal vorteilhafterweise in 
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Bereichen 15, die unmittelbar an den Schliessbereich 3 anschliessen, um je 90° ver- 
wunden auszugestalten. 

Figuren 5 und 6 zeigen eine beispielhafte Ausfiihrungsform der erfindungsgemassen 
Vorrichtung als Seitenansicht in Forderrichtung (Figur 5) und als Draufsicht auf die 
5 Auflageflache 2 (Figur 6). Die Vorrichtung ist fur eine Kreuzumreifung ausgeriistet, 
wobei die Langsumreifung durchgefiihrt wird, wie dies im Zusammenhang mit der 
Figur 1 beschrieben wurde. Fur die Querumreifung ist in an sich bekannter Weise ein 
stationarer Schlaufenkanal 30 vorgesehen, der sich in einer Ebene quer zur Forder- 
richtung F (Querumreifungsebene Q) um die Umreifungsposition biegt. Das zu um- 

10 reifende Objekt ist beispielsweise ein Stapel von Zeitungen, Zeitschriften oder ande- 
ren flachen Gegenstanden. Das Umreifungsmaterial 6 wird fur die Langs- und fur die 
Querumreifung von je einer Vorratsrolle 31 abgezogen. Mit einer entsprechend ver- 
wundenen und gekriimmten Zufiihrung (nicht dargestellt) der einen der beiden Zu- 
fiihrungen wird es moglich, die beiden Vorratsrollen 31 in der dargestellten Art koa- 

15 xial und damit platzsparend anzuordnen. 

Die Vorrichtung weist ferner Pressmittel 40 fur die Pressung des zu umreifenden 
Objekts 1 vor und wahrend der Umreifung und Antriebsmittel 41 fur die Pressmittel 
auf. Diese Pressmittel 40 sind zusatzlich zur Pressfunktion auch fur weitere Funktio- 
nen ausgeriistet und werden im Zusammenhang mit" der Figur 7 detaillierter be- 
20 schrieben. 

Die in den Figuren 5 und 6 dargestellte Vorrichtung ist ausgeriistet fur eine auf die 
Langsumreifung folgende Querumreifung, wobei die beiden Umreifungsprozesse 
sich auch zeitlich mindestens beschrankt iiberlappen konnen. Aus diesem Grunde 
erstreckt sich der Schlaufenkanal 30 fur die Querumreifung ausserhalb des Weges 
25 der Langsschlaufe und spannt sich unterbruchslos iiber die Umreifungsposition. Die 
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Schlaufenfuhrung (Gleitschienen 10.1 und 10.2) enden unterhalb des Schlaufenka- 
nals 30 fiir die Querumreifung, der ansserhalb des nutformigen Schlaufenkanals 4 fiir 
die Langsumreifung aus der Auflageflache aufsteigt. Um die fur die beiden Umrei- 
fungen notwendigen Schlaufenlangen zu erreichen, kann der nutformige Schlaufen- 
5 kanal 4, wie dies in der Figur 6 dargestellt ist, nicht nur konvexe sondern auch kon- 
kave Biegungen auf weisen. Wenn nur eine Langsumreifung vorgesehen ist, kann auf 
die konvexe Biegung verzichtet werden (Kanalverlauf 4', stichpunktiert dargestellt). 

Figur 7 zeigt als Seitenansicht wie Figur 5 aber in mehr Detail die Umreifungsposi- 
tion und insbesondere die Pressmittel 40 der Vorrichtung gemass Figuren 5 und 6. 
10 Diese Pressmittel 40 bestehen, wie auch aus der Figur 6 ersichtlich, aus vier relativ 
zu den Umreifungsebenen (Langsumreifungsebene L, Querumreifungsebene Q) 
spiegelbildlich angeordneten, Presselementen 42. Fiir eine Umreifungsposition, die 
fiir nur eine Umreifung ausgeriistet ist, wird vorteilhafterweise ein entsprechendes 
Paar von Presselementen vorgesehen. 

15 Die Presselemente 42 sind mit Hilfe eines gemeinsamen Antriebs 41 auf das zu um- 
reifende Objekt 1 absenkbar. Der Antrieb 41 ist beispielsweise als unterhalb der 
Auflageflache 2 angeordneter Kettenzug 43 mit daran angekoppelten Traversen 44 
und mit fur jedes Presselement 42 je einem senkrechten, seitlich von der Umrei- 
fungsposition angeordneten Trager 45 realisiert. Die Presselemente 42 konnen als 

20 einfache relativ zu den senkrechten Tragern 45 stationar angeordnete Pressplatten 
ausgebildet sein. Vorteilhafterweise sind sie aber, wie in der Figur 7 dargestellt, als 
winklige Kniehebel 46 ausgestaltet, die um eine Achse 47 im Bereich der oberen En- 
den der senkrechten Trager 45 kippbar angeordnet sind und die je einen sich ttber die 
Umreifungsposition erstreckenden, pressenden Teil 46.1 und einen sich seitlich da- 

25 von erstreckenden Teil 46.2 aufweisen. Der Kniehebelteil 46.2 wird beispielsweise 
mittels Feder 48 vom senkrechten Trager 45 distanziert, derart, dass der Kniehebel- 
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teil 46.1 bei unkomprimierter Feder 48 von der Drehachse 47 aus gegen unten ge- 
richtet ist. 

Wenn das zu umreifende Objekt 1 in die Umreifungsposition gefordert wird, befin- 
den sich die Traversen 44 und damit auch die senkrechten Trager 45 und die Kniehe- 
5 bel 46 in einer obersten Position, die fur die Kniehebel in Figur 7 strichpunktiert dar- 
gestellt ist Sobald das zu umreifende Objekt in der Umreifungsposition positioniert 
ist, werden die Presselemente 42 nach unten gefahren. Die Enden der pressenden 
Kniehebelteile 46.1 treffen dabei zuerst auf das zu umreifende Objekt und diese 
Kniehebelteile werden beim weiteren Absenken unter Kompression der Federn 48 in 
10 eine waagrechte Position gepresst. Wenn eine gemigende Presskraft erreicht ist, kann 
die eigentliche Umreifung beginnen. 

Die Presselemente 42 konnen gleichzeitig auch eine Fiihrungsfunktion fur eine von 
der Schlaufenfiihrung 10 entlassene Schlaufe iibernehmen. Zu diesem Zwecke sind 
an den beiden Enden der Kniehebelteile 46.1 und 46.2 und gegebenenfalls auch da- 

15 zwischen frei drehbare Rollen 50 angeordnet, von denen ein Fuhrungsband 51, des- 
sen beide Enden an Stationaren Teilen der Vorrichtung befestigt sind, in einer vorge- 
gebenen Position gehalten wird. Jedem der vier Presselemente 42 ist mindestens ein 
derartiges Fuhrungsband 51 zugeordnet. Die Fiihrungsbander 51 erstrecken sich auf 
der einen Seite der Langsumreifungsebene L~vom Schlaufenkanal 30 fur die" 

20 Querumreifung auf der anderen Seite der Langsumreifungsebene L vom Ende der 
Schlaufenfiihrung 10 zum Ende des pressenden Kniehebelteils 46.1, von da zum En- 
de des seitlichen Kniehebelteils 46.2 und von da gegen die Auflageflache. Die Fiih- 
rungsbander 51 werden gegebenenfalls mit geeigneten, nicht dargestellten Mitteln 
leicht gespannt gehalten. 
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Wie aus der Figur 7 ersichtlich ist, bilden die obersten Teile der Fiihrungsbander 51 
einen zur Langsumreifungsebene L parallelen, iiber der ScMaufenfuhrung 10 offenen 
Fiihrungskanal 55, in dem gefiihrt die Schlaufe des Langsumreifungsmaterials sich 
vom Ende der ScMaufenfuhrung 10 auf das zu umreifende Objekt 1 bewegt. 

5 In den Figuren 5 bis 7 ist ferner ein Mittel dargestellt, mit dessen Hilfe ein vor der 
Umreifung auf das zu umreifende Objekt 1 aufzubringendes Deckblatt 60 fur die 
Aufbringung positionierbar ist. Es handelt sich dabei urn vier wiederum spiegelbild- 
lich zu den beiden Umreifungsebenen L und Q iiber der Umreifungsposition ange- 
ordnete, im wesentlichen stationare Blatttrager 61 (fur einfache Umreifung zwei 
10 Blatttrager). Die Hohe der Blatttrager 61 iiber der Auflageflache 2 ist derart, dass 
auch das hochste zu umreifende Objekt in ungepresstem Zustand darunter in die Um- 
reifungsposition gefordert werden kann. 



Die Deckblatter 60 werden synchronisiert mit aufeinanderfolgenden Umreifungen in 
nicht naher dargestellter Weise beispielsweise mit der Forderrichtung F gleichge- 
15 richtet und von oben auf den Blatttragern 61 positioniert und werden dann von den 
vorauslaufenden Enden der pressenden Kniehebelteile 46.1 nach unten gebogen und 
damit von den Blatttragern 61 gezogen und auf dem zu umreifenden Objekt 1 posi- 
tioniert und an diesem angepresst. 
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PATENTANSPRUCHE 



1. Umreifungsvorrichtung zur Umreifung von Objekten (1), insbesondere von 
Stapeln von Druckprodukten wie Zeitungen oder Zeitschriften, mit einem Um- 
reifungsmaterial (6), welche Vorrichtung Fordermittel mit einer Auflageflache 
5 (2) aufweist, mit deren Hilfe ein zu umreifendes Objekt (1) in einer Fdrder- 

richtung (F) in eine Umreifungsposition gef ordert und in der Umreifungsposi- 
tion positioniert wird, welche Vorrichtung ferner einen in der Umreifungsposi- 
tion angeordneten, fur die Zufiihrung des Umreifungsmaterials (6) in einen 
Schlaufenkanal (4), fur das Festhalten eines Schlaufenendes (7), fur das Zu- 

10 riickziehen des Umreifungsmaterial (6) aus dem Schlaufenkanal (4) und fur das 

Verschliessen und Abtrennen einer fertiggestellten Umreifung ausgeriisteten 
Schliessbereich (3) aufweist, wobei der Schlaufenkanal (4) beidseitig vom 
Schliessbereich (3) ausgehenden, nutformig in der Auflageflache (2) verlauft, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung femer eine wahrend der Urn- 

15 reifung stationare Schlaufenfiihrung (10) aufweist, die innerhalb des Schlau- 

fenkanals (4) und seitlich von der Umreifungsposition aus der Auflageflache 
(2) aufsteigt und sich iiber die Umreifungsposition wolbt, derart, dass sie die 
Zuforderung eines zu umreifenden Objekts (1) zur Umreifungsposition nicht 
hindert, und derart, dass eine Schlaufe (6.2) von Umreifungsmaterial (6) auf 

20 der Aussenseite der Schlaufenfiihrung (10) rutscht und eine Schlaufe (6.2), die 

einerseits durch Anfang und Ende des Schlaufenkanals (4) und andererseits 
durch die Schlaufenfiihrung (10) gehalten und gefuhrt wird, um so kxirzer ist, je 
weiter oben sie an der Schlaufenfuhrung (10) anliegt 



2. 

25 



Umreifungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schlaufenfiihrung (10) zwei oder mehr als zwei Gleitschienen (10.1, 10.2) 
aufweist. 
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3. Umreifungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der nutformige Schlaufenkanal (4) mindestens in Bereichen, wo 
die Schlauf enfuhrung (10) aus der Auflageflache (2) aufsteigt, eine schief zur. 
Auflageflache (2) ausgerichtete Innenwand (4.2) aufweist. 



5 4. Umreifungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der nutformige Schlaufenkanal (4) mindestens bereichsweise 
verschliessbar ist. 



5. Umreifungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass Anfang und Ende des nutformigen Schlauf enkanals (4) fur eine 
10 Langsumreifung parallel zur Forderrichtung (F) ausgerichtet sind und dass die 

Vorrichtung zusatzlich fur eine Querumreifung ausgeriistet ist. 



6. Umreifungsvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass sie 
fiir die Querumreifung einen weiteren Schlaufenkanal 30 aufweist, der sich 
quer zur Forderrichtung (F) erstreckt, der ausserhalb des nutformigen Schlau- 
15 f enkanals (4) aus der Auflageflache (2) aufsteigt und der oberhalb der Schlau- 
f enfuhrung (10) iiber die Umreifungsposition verlauft 



7. Umreifungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Schliessbereich (3) ausgeriistet ist fiir das Halten eines band- 
formigen Umreifungsmaterials (6) mit seiner Breite parallel zur Auflageflache 
20 (2) und dass der Schlaufenkanal (4) Verwindungen aufweist, derart, dass das 

bandformige Umreifungsmaterial (6) in gebogenen Kanalbereichen mit seiner 
Breite senkrecht zur Auflageflache (2) ausgerichtet ist. 
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8. Umreifungsvomchtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Schliessbereich (3) eine drehbare Halterung (13, 14) fur das 
Umreifungsmaterial (6) aufweist, mit der ein bandf ormiges Umreifungsmateri- 
al (6) von einer Position mit seiner Breite senkrecht zur Auflageflache (2) in 

5 eine Position mit der Breite parallel zur Auflageflache (2) drehbar ist. 

9. Umreifungsvomchtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Schliessbereich (3) ausgeriistet ist fur ein unveranderbares 
Halten und Verschliessen eines bandformigen Umreifungsmaterials (6) mit 
seiner Breite senkrecht zur Auflageflache (2). 



10 10. Umreifungsvomchtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sie ferner zwei oder vier absenkbare Presselemente (42) auf- 
weist. 



11. Umreifungsvomchtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Presselemente (42) als um eine Achse (47) drehbare Kniehebel (46) ausgestal- 
15 tet sind. 



12. Umreifungsvomchtung nach einem der Anspriiche 10 oder 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Presselemente (42) zur Ffihrung von Ffihrungsbandern 
(51) ausgeriistet sind, welche Fuhrungsbander (51) fiber der Umreifungspositi- 
on einen Fuhrungskanal (55) bilden, der sich vom Ende der Schlaufenfuhrung 
(10) gegen die Umreifungsposition erstreckt und fiber dem Ende der Schlaufen- 
ffihrung (10) off en ist. 
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13. Umreifungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass sie femer Mittel zur Positionierung eines Deckblattes (60) 
auf dem zu umreifenden Objekt (1) aufweist und dass die Presselemente (42) 
ausgeriistet sind, urn das Deckblatt (60) wahrend ihrer Absenkung auf das zu 
umreifende Objekt (1) zu bewegen. 
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ZUSAMMENFASSUNG 

Die Umreifungsvorrichtung, die insbesondere zur Langsumreifung von Stapeln von 
Druckprodukten wie Zeitungen oder Zeitschriften, mit einem Umreifungsmaterial (6) 
client, weist Fordermittel mit einer Auflageflache (2) zur Zuforderung der zu umrei- 
5 fenden Objekte (1) in eine Umreifungsposition auf sowie einen in der Umreifungspo- 
sition unter der Auflageflache (2) angeordneten Schliessbereich (3), der fur die Zu- 
fuhrung des Umreifungsmaterials (6) in einen Schlaufenkanal (4), fur das Festhalten 
eines Schlaufenendes (7), fur das Zuriickziehen des Umreifungsmaterials (6) aus dem 
Schlaufenkanal (4) und fur das Verschliessen und Abtrennen einer fertiggestellten 

10 Umreifung ausgeriistet ist. Der Schlaufenkanal (4) erstreckt sich beidseitig vom 
Schliessbereich (3) ausgehend, nutformig in der Auflageflache (2). Ferner weist die 
Vorrichtung eine wahrend der Umreifung stationare Schlaufenfuhrung (10) auf, die 
innerhalb des Schlaufenkanals (4) und seitlich von der Umreifungsposition aus der 
Auflageflache (2) aufsteigt und sich uber die Umreifungsposition wolbt, und zwar 

15 derart, dass sie die Zuforderung eines zu umreifenden Objekts (1) zur Umreifungspo- 
sition nicht hindert, und dass sie eine im Schlaufenkanal (4) vorgelegte Schlaufe von 
Umreifungsmaterial (6), wenn diese durch Zuriickziehen des Umreifungsmaterials 
verkleinert wird, auf der Aussenseite der Schlaufenfuhrung rutschend gegen oben 
fuhrt. Die Schlaufenfuhrung (10) endet uber der Umreifungsposition. Von dort legt 

20 sich die Schlaufe bei weiterer Verkleinerung urn das zu umreifende Objekt. Der 
Schlaufenkanai der Umreifungsvorrichtung hat eine linfache Form und trotzdem 
werden fur die Bewegung der vorgelegten Schlaufe keine beweglichen Teile beno- 
tigt. 

(Figur 1) 
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